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PHASE SOLVANT

> FICHE TECHNIQUE N° 803

HEVARUST CAHEVARUST CA
INT/EXT

DÉFINITION >  Primaire oléoglycérophtalique modifi é uréthane à base de 
tripolyphospahte d’aluminium.

DOMAINE D’APPLICATION >  Protection anticorrosion des aciers galvanisés et métaux ferreux.

QUALITÉS DOMINANTES >  Ne contient pas de zinc.

CARACTÉRISTIQUES

Aspect
Santiné
Brillant spéculaire
10 à 15 sous 60 °
Couleur
Blanc, gris
Présentation
Monocomposant
Densité
1,5 ± 0,05
Viscosité à 25 °C
4,2 à 4,6 poises CP
Point éclair
Entre 21 et 55 °C
Extrait sec
En poids : 78 % ± 2 %
En volume : 59 % ± 2 %
Épaisseur recommandée du fi lm sec
50 microns
Rendement moyen
11,8 m2/L
Séchage (20 °C – 55 % HR)
Hors poussière : 4 heures
Sec : 8 heures
Recouvrable : 24 heures
Conditionnement
0,5 L, 2,5 L et 15 L
Stockage
1 an en emballage d’origine non ouvert.
Classifi cation AFNOR
NF T 36005 - Famille I - Classe 4 a

MISE EN ŒUVRE

Matériel d’application
> Brosse, rouleau, pistolet airless et pneumatique.

Dilution
> White-spirit.

– Brosse / Rouleau : 0 à 3 %
– Pistolet airless : 5 à 7 %
– Pistolet pneumatique : 10 à 12 %

Modalités d’emploi
> Conditions d’application conformes aux spécifi cations de la 

norme NF P 74-201 (DTU 59.1).

Supports
> Conformes aux spécifi cations de la norme NF P 74-201 

(DTU 59.1).
> Sur tôles galvanisées, dégraisser soigneusement.
> Sur métaux ferreux, décapage par projection d’abrasifs au degré 

SA 2,5 ou brossage au degré ST 3.
> Sur anciens fonds glycérophtaliques, brossage au degré ST 3.
> Ne pas appliquer en cas de températures inférieures à 5 °C.
> La température du support devra être supérieure de 3 °C au 

point de rosée.

Hygiène et sécurité
> Infl ammable.
> Ne pas respirer les aérosols.
> En cas de ventilation insuffi sante, porter un appareil respiratoire 

approprié.
> Consulter la fi che de données de sécurité.


